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1. BEZPECNOSTNI POKYNY

Bezpecnostni pokyny uvedené v pfiloZzenych pokynech pro uziti (SUPPLIER'S DIRECTIONS
FOR USE) je tfeba prostudovat a disledné dodrzovat pfi instalaci a provozu stroje (brusky).
Tento manudl zéroven s uvedenymi pokyny pro uziti musi byt trvale k dispozici personalu
uréenému k instalaci, k provozu a k udrzbé.

2.  PRIPRAVA K PROVOZU A PREMISTOVANI

Brusku G-TECH umistéte na pevné a rovné podlaze. Vypinac I/0 musi byt v poloze 0.

Ptipojte zatizeni G-TECH k siti s napétim, které je uvedeno na $titku, tj. 1 x 230 V / 50 Hz nebo
1x110V/50 Hz.

Bruska se nesmi v Zidném pripadé provozovat bez brusné kapaliny !!!

Bruska je doddvana bez napln¢ brusné kapaliny, kterou je nutno pied zahajenim provozu do
stroje nalit. Kapalina je dodavana se strojem v lahvi, ktera obsahuje vice kapaliny, nez je pro
prvni naplnéni stroje nutné. Napliite stroj kapalinou na spravou uroven - viz rysky s oznac¢enim
max. a min. na ramecku sklenénného prahledu.

Z bezpecnostnich divodu je pied pfemistovanim G-TECH nutné nejprve brusnou kapalinu
vypustit do spravné a dobte utésnitelné lahve.

G-TECH je mozné pouzivat za piedpokladu, ze teplota okoli se pohybuje od -10°C do +40°C a
relativni vlhost od 50% pti 40°C do 90% pii 20°C.

Konstrukce brusky je vyzkousena podle podminek stanovenych tfidou kryti 1P 54.-

3. OVLADACI PRVKY A VYBAVENI

Hlavni vypinac Rukojet’

Regulacéni Sroub Stupnice

Elektrodovy drzak Vymezovaci krouzek

Prazdna lahev 250 ml Lahev 250 ml s brusnou kapalinou
Lahev pro odpad

4. ZALOZENI ELEKTRODY DO ELEKTRODOVEHO DRZAKU

4.1 Uhly brouseni do 25° Uhel nabrouseni je < 25°
K nastaveni poZzadovaného thlu pouZijte T-kus z plastu. Jeho prava hrana ukazuje stupné thlu -
viz obr. 1.
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Utahnéte stavéci matku. Elektrodu zasuiite volné do elektrodového drzéku. Elektrodovy drzak s
elektrodou nastavte do pozice B konzoly a zatlacte jej tak daleko jak piijde (nadoraz) - viz obr. 3.

\
3 S

&Thqr.

Utahnéte elektrodu v drzéku jakmile se Spicka elektrody dotkne T-kusu - viz obr. 4.
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Nasledné nastavte brousici polohu (viz postup dle 4.3).

4.2 Uhly brouseni nad 25° Uhel nabrouseni je > 25°

T-kus sejméte z konzoly a utdhnéte stavéci matku. T-kus se pfi brouseni nad tihly 25° nepouziva.
Elektrodu zasuiite voln¢ do elektrodového drzaku. Nasuiite 25 mm dlouhou trubku (s hladkou
dirou) na valecek elektrodového drzdku az k ramenu drzaku. Trubka funguje jako vymezovaci
krouzek.

Elektrodovy drzak s elektrodou nastavte do pozice B konzoly a zatlacte jej tak daleko jak ptjde
(nadoraz). Utdhnéte elektrodu v drzaku jakmile Spicka elektrody dosahne k rysce pozadovaného

uhlu.
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Nasledné nastavte brousici polohu (viz postup dle 4.3).




4.3  Nastaveni brusné pozice

Kruhova stupnice na predni stén¢ brusky G-TECH zobrazuje brusny kotou¢ v brusné komote.
Spi¢ka elektrody musi byt nyni nastavena do urovné cca 1 mm pod hranu stupnice.

Toho se dosahne zménou vysky konzoly pomoci regulacniho Sroubu - jeho toCenim ve sméru
otaceni hodinovych rucic¢ek se konzola snizuje a opacnym tocenim se zveda (viz obr. 6).
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4.4  BrousSeni elektrody

Spinacem 1/0 spustte brusku G-TECH. Kompletni elektrodovy drzék piestavte z pozice B do
pozice A. Lehce zatlacte elektrodovy drzdk a soucasné s nim otacejte. Elektroda se dostane do
kontaktu s brusnym kotoucem a zac¢ne vlastni brouseni elektrody - viz obr. 7.

Pti silném tlaku na elektrodovy drzak poklesnou otacky motoru. Jakmile je elektrodovy drzak
dotlacen do koncové polohy, proces brouseni je ukoncen a elektrodovy drzék lze opét vysunout.
Pfi jeho vysouvani s nim mirné pootacejte kolem jeho osy, abyste odstranili pfipadnou brusnou
kapalinu, kterd na ném mohla ulpét.



5. UDRZBA

V brusce musi byt vzdy dostatecné mnozstvi brusné kapaliny, aby byl zajistén dokonaly oplach
brusného prachu a zabezpeceno chlazeni brusného diamantového kotouce. Spravna troven
hladiny brusné kapaliny se kontroluje na skle prihledu - musi byt mezi ryskami min. a max.,
které jsou na rdmecku prihledu. Hladinu casto kontrolujte a v ptipadé potieby ihned brusnou
kapalinu dopliite. Pouze origindlni brusna kapalina zarucuje optimalni zivotnost brusného
kotouce. K vypousténi brusné kapaliny pouzijte hadici (pozice 100 - viz obr. na str. 10). V 1dhvi k
tomu urcené kapalinu shromazdéte pro recyklaci.

Odmontujte sklo prthledu (3) a brusnou komoru dikladné umyijte. Sklo namontujte zpét.
Brusnou komoru napliite znovu brusnou kapalinou do spravné urovné - viz zna¢ky min. a max.
Pravideln¢ kontrolujte ptivodni kabel.

6. VYMENA TESNENI

Po odmontovani svislé konzoly na pravé stran€ brusky (pii pohledu zpfedu) je umoznén piistup k
tésnéni, které je uloZzeno v drazce stény brusné komory. Tésnéni se musi uplné vyjmout. Tato
operace se obycejn¢ provadi klestémi. Nasledné je nutno se ubezpecit, Ze drazka pro tésnéni je
beze zbytkl usazenin a necistoty. Pokud je pivodni tésnéni z gumy je mozno pouZit pro jeho
vyjmuti slaby ostry niiz a odstranéni pfipadnych zbytkl v drazce provést mechanicky nebo
chemicky. Pied zalozeim nového té€snéni se musi drazka pro tésnéni vyttit voduvzdornou tésnici
kapalinou, ktera je soucasti dodavky.

Nahradni tésnéni ma na vnitini strané¢ malou plastickou klipsu a na vnéj8i stran€ vystupek. S
plastickou klipsou na spodni stran¢ (poloha 6 hodin) se tésnéni siln¢ zatla¢i do drazky az se
klipsa dotkne vnitinni stény brusné komory. Svisla konzola se pak znovu namontuje a vystupek
tésnéni se pevné natlaci na konzolu.

7.  TECHNICKA SPECIFIKACE

Konstrukce brusky G-TECH je chranéna patentem ¢. 9500123.
Napédjeni: jednofazové stiidavé napéti 1 x 110 V/50 Hz nebo 1 x 220-240 V/50 Hz.
Ochranna izolace bez ochranného kabelu 10 - 16 A UMEC 97/66/68 - CEE (7) VII.

8. ZAPRACOVANI

Obsluha brusky G-TECH se musi fidit timto manualem. Navic musi obdrzet pfislusné informace
jak tento stroj pouzivat.

9. POUZITE ELEKTRODY

Bruska je urcena pro brouseni wolframovych elektrod.

10. BRUSNA KAPALINA

Brusna kapalina musi byt podle normy EP 770.
SloZeni: slouceniny alkanolaminii, derivaty glykolu, konzervac¢ni prostiedky a voda.



10.1  Uziti

Brusna kapalina G-TECH je syntetické s vodou misitelné mazivo urené pro brouseni, je vSak
také vhodné pfi zpracovani oceli, litiny a neZeleznych kov.

Omezeni

Vyrobek je uréen pouze pro v.u. pouziti v prumyslovych procesech a nesmi se pouzit pro zadné
jiné ucely, ani pro potfebu v domacnostech. Pti dodani je brusna kapalina smichéna s vodou v
poméru 1 : 2.

10.2 Nakladani s odpadem

Kontaminovany vyrobek i zbytky je nutno skladovat v dodanych lahvich k tomu uréenych.
Veskery odpad a zbytky musi byt vraceny do nejblizsi sbérny chemickych odpadd.

11. FYZIKALNI A CHEMICKE VLASTNOSTI

Vzhled: Zelena/Cervena kapalina Viskozita: 15 ¢St pti 20° C

Hustota: 1,09 g/ml Smisitelnost s vodou: zcela rozpustna ve vodé
Vingé: jemnd ving Redidlo: voda

Bod varu: cca 100° C Vlastnost podporujici hoteni: Neni

Bod tuhnuti: < 0° C Kodnnota pH: 9,2 pti 1:30 (DIN 51369)

11.1  Odolnost a reagence

Nevhodné podminky:

Neni specifikovano. Vyrobek je stabilni pfi normalnich podminkach.
Vyvarovani:

Koncentrované kyseliny a zasady a rovnéz siln€ oxydujici slozky.

11.2  Skodlivé uéinky na Zivy organizmus

Kratkodobé ucinky:

Kontakt s okem zptsobi podrazdéni a bolestivy pocit. Pti kontaktu s pokozkou dochazi k jejimu
odmasténi.

Poziti zptsobi nevolnost od Zaludku a zvraceni. Stejny efekt ma poZiti zfedéné smési.
Dlouhodobé tcinky:

Kontakt s okem zplisobi velké bolestivé pocity a je tieba vyhledat 1ékafskou pomoc. Dlouhodoby
nebo opakovany dotyk koncentratu s pokozkou mize zpisobit zarudnuti kiize. Smési s vysokou
koncentraci nebo znecisténé jinymi oleji zvysuji riziko koznich onemocnéni.

11.3 Pusobeni na okoli:

Schopnost pohybu:  Koncentrat - nizkoviskozni kapalina.
Schopnost vsakovat do zemé¢ a rozpustnost ve vode¢.

11.4 Preprava:

Un nr
IMDG: ne nebezpecné zbozi
ICAO: ne nebezpecné zbozi

ADR/RID:  ne nebezpecné zbozi



11.5 Oznacovani

Klasifikace: Oznacovani etiketami neni povinné
Slozeni R:  Neni
Slozeni S:  Neni



12.

NAHRADNI DILY
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Pol. . [Pocetks| Objedn. €. Nazev Pozndmky
1 1 0700 009 001 | Tésnéni
2 1 0700 009 002 | Diamantovy kotou¢
3 1 0700 099 003 | Sklo pruthledu
4 1 0700 009 004 | Kapalina 250 ml
5 1 0700 009 005 | Lahev 250 ml Neni vyobrazeno
6 1 0700 009 006 | Elektrodovy drzak
7 1 0700 009 007 | Elektrodova svorka 1,0 mm
8 1 0700 009 008 | Elektrodova svorka 1,6 mm
9 1 0700 009 009 | Elektrodova svorka 2,4 mm
10 1 0700 009 010 | Elektrodova svorka 3,2 mm
11 1 0700 009 011 | Elektrodova svorka 4.0 mm
12 1 0700 009 012 | T-kus
13 0700 009 013 | Vymezovaci krouzek
14 1 0700 009 014 | Elektrodovy drzak, nerez ocel
15 1 0700 009 015 | Kapalina 5000 ml
16 1 0700 009 016 | Skiinka pro piisluSenstvi, prdzdnd | Neni vyobrazeno
17 1 0700 009 017 | Lahev na odpad Neni vyobrazeno
18 1 0700 009 018 | Elektrodova svorka 2,0 mm Viz pol. 7-11
19 1 0700 009 019 | Elektrodova svorka 4,8 mm Viz pol. 7-11
20 1 0700 009 020 | Skiinka pro piisluSenstvi Neni vyobrazeno
21 1 0700 009 021 | Tésnéni skla prihledu
22 1 0700 009 022 | Tésnici krouzek hiidele motoru
23 1 0700 009 023 | Krouzek tésnéni
24 1 0700 009 024 | Mosazna rukojet’
25 1 0700 009 025 | Pruzna zatka
26 0700 009 880 | G-TECH bruska - 220 V/ 50 Hz
27 0770 009 881 | G-TECH bruska - 110 V/ 50 Hz
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